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MSU326Carbide Micro Drill

MICRO
GRAIN

超微粒 SHANK
�.�mm

Regular
Flute

螺旋

��o
���o

Diameter Range：Φ�.��-Φ�.�mm
Diameter Tolerance：�-�.���mm

        Workpiece（         Most Suitable  Suitable ）

Copper Aluminum Engineering 
Plasetic

Hardened Steel
～��HRC ～��HRC ～��HRC

Fiberglass Bakelite graphite

Stainless SteelS��C S��C
Cast Iron Alloy Steel

SK·SCM SUS Titanium
Pre-hardend 

Steel
High-temperature 
alloy

D�

H

D

L

商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
商品号

EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
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MSU326 Carbide Micro Drill

商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
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商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
商品号

EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

MSU326L Carbide Micro Drill(extra long flute)
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H

D

L

MICRO
GRAIN

超微粒
�.�mm

SHANK Long
Flute
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MSU326L Carbide Micro Drill(extra long flute)

商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
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��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
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MSU326L Carbide Micro Drill(extra long flute)

商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
商品号

EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
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���L-����
���L-����
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���L-����
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���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
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商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
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MSU326L Carbide Micro Drill(extra long flute)



商品号
EDP NO.

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
商品号

EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

 

Diameter Range

MSU426 High Performance Carbide Micro Drills

：Φ�.��-Φ�.�mm
Diameter Tolerance：�-�.���mm
D�≦�.�mmDrill Point Angle���
D�＞�.�mmDrill Point Angle���

o 

o

直径 D�

～��HRC ～��HRC ～��HRC

玻璃纤维

不銹鋼SK·SCM SUS 钛合金

石墨

高温合金

D�

H

D

L

���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����

���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
���-����
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��
��
��
��

SHANK
�.�mm

Regular
Flute

TIALAN
CoatingMICRO

GRAIN

超微粒 螺旋

��o

���o

���o
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Workpiece（         Most Suitable  ） Suitable

Pre-hardend Hardened SteelAlloy SteelCast Iron TitaniumHigh-temperature 
alloyStainless Steel～��HRC～��HRC～��HRCSK·SCM SUS Steel

Copper Engineering 
PlaseticAluminum BakeliteFiberglass graphite

S��C S��C
Carbon steel
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MSU426  High Performance Carbide Micro Drills
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�.���� 

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

��
��
��
��
��
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��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
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商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
商品号

EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

Diameter Range

 MSU426L High Performance Carbide Micro Drills(extra long flute)

：Φ�.��-Φ�.�mm
Diameter Tolerance：�-�.���mm
D�≦�.�mmDrill Point Angle���
D�＞�.�mmDrill Point Angle��

o 

o

D�

H

D

L

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

���L-����

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.��� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.��
 

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����
 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.�
�.�

��.�
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 

�.�/��.�

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.����
�.����
�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�����/�.����

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

� 

� 
� 
� 
� 
� 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 

��
 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 

SHANK
�.�mm

Long
Flute

TIALAN
CoatingMICRO

GRAIN

超微粒 螺旋

��o

���o

���o

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

���L-����

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.��
 

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����
 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.� 
�.� 
�.� 
�.� 

�.�/��.�
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 

�.�/��.�
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 
�.�
�.�

��.�
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 

�.�/��.�
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 

�.�/��.�
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 

�.�/��.�
�.� 
�.� 
�.� 
�.� 

�.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.����
�.����
�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 

��
 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

�
 

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

- 14 - 



 High Performance Carbide Micro DMSU426L rills(extra long flute)

商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
商品号

EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

��.� 
��.�/��.�

��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 

�.���� 
�.����/�.����

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
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 MSU426L High Performance Carbide Micro Drills(extra long flute)

商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L
商品号

EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

��.�/��.�
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

�.����/�.����
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
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 MSU426L High Performance Carbide Micro Drills(extra long flute)

商品号
EDP NO.

直径 D�

mm inch mm mm mminch

刃长H 柄径 D 全长 L

���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����
���L-����

�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 
�.�� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 
��.� 

�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 
�.���� 

� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 
� 

�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 
�� 

L

H

D�
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Machining parameter

被加工材料
 Work Materials

 Non-Ferrous
非铁合金

 Stainless steel
不锈钢

 steel
工具钢

铝合金
Aluminum Alloys     ����

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

SUS���/���
Austentic

 炭素钢  结构钢 灰口铸铁 
Carbon Steel SS Cast Iron

S��C SS�� FC���

合金钢
 Alloy Steel   Hardened Steel 

SCM SKD  （HRC��-��)

模具钢   预硬钢  
Mold Steel  Pri-Hardened Steel 

NAK HPM (HRC ��-��)

�.��
�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�.�

�.��
�

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

�
�

��
��

���
���
���
���
���
���

����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����

�.����
�.���
�.��
�.��
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����

�
�

��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��

���
���
���
���
���

�.����
�.���
�.���
�.���
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�
�.�

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�

�����
�����
�����
��,���
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

��
��
��
��

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�
�.�

�.��
�.��
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
����
����
����

��
��
��
��
��
��
��
��

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�
�.�

�.��
�.��
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
����
����
����
����
����
����
����

��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��

���
���
���
���
���

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�
�.�

�.��
�.��
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�

Machining parameter

被加工材料
 Work Materials

 Non-Ferrous
非铁合金

 Stainless steel
不锈钢

 steel
工具钢

铝合金
Aluminum Alloys     ����

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

Q分级量
Step Feed

(MM)

SUS���/���
Austentic

 炭素钢  结构钢 灰口铸铁 
Carbon Steel SS Cast Iron

S��C SS�� FC���

合金钢
 Alloy Steel   Hardened Steel 

SCM SKD  （HRC��-��)

模具钢   预硬钢  
Mold Steel  Pri-Hardened Steel 

NAK HPM (HRC ��-��)

�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

��
��

���
���
���

����
���
���
���
���

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�

�.��
�.��
�.�

�����
�����
����
����
����
����
����
����
����
����

��
��
��
��
��
��
��
��
��
��

�.���
�.���
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

��
��
��
��
��

���
���
���
���
���

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�

�.��
�.�
�.�

�����
�����
�����
�����
�����
�����
����
����
����
����

��
��
��
��
��
��
��
��
��
��

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�

�.��
�.�
�.�

�����
�����
�����
�����
����
����
����
����
����
����

��
��
��
��
��
��
��
��
��
��

�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.��
�.�

�.��
�.�
�.�
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被加工材料
 Work Materials

非铁合金 Non-Ferrous

铝合金 
Aluminum Alloys

����, ����

刃径
S转速

Rotation
(min)

铜合金  
Copper Alloys     Resin 工程塑料

Machining parameter

F进给
Feed

(mm/min)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-�,���
�,���-�,���
�,���-�,���

Machining parameter

被加工材料
 Work Materials

Steel
工具钢

 炭素钢 
Carbon Steel SS S��C

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��

��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-�,���
�,���-�,���

��-��
��-���

���-���
���-���
���-���
���-���

 合金钢
Alloy Steel SCM SKS  

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

��,���-��,��
��,���-��,���

�����
��,���-�,���
�,���-�,���
�,���-�,���

��-��
��-���

���-���
���-���
���-���
���-���

 调质钢
Hardened Steel NAK SKD(HRC ��-��)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-�,���
�,���-�,���
�,���-�,���

��-��
��-��
��-��
��-��

��-���
��-��

被加工材料
 Work Materials

Stainless steel
不锈钢

 SUS���/���
Austentic

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��

��,���-��,���
��,���-�,���
��,���-�,���
�,���-�,���
�,���-�,���
�,���-�,���

��-��
�-��

��-��
��-���

���-���
���-���

 SUS���/���/���
Martensitic&Ferritic

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

��,���-��,���
�����-�����
�����-�,���
�,���-����
����-�,���

�,���-�,���"

��-��
��-��
��-��

���-���
���-���
���-���

 SUS ��� 
precipitation

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

��,���-�,���
����-����
����-����
����-����
����-����
����-����

�-�
�-�

�.�-��
��-��
��-��
��-��

 沉淀硬化不锈钢
��-�PH 

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

��,���-�,���
����-����
����-����
����-����
����-����
����-����

�-�
�-�

�.�-��
��-��
��-��
��-��

被加工材料
 Work Materials

Difficult Machining Material  Casting Alloy

 高温合金
Incone/Hasteroy

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��

����-����
����-����
����-����
����-����
����-����
����-����

�~�
�~�

�~��
��~��
��~�

��~��

可伐合金Kovar
(FE-NI-CO合金）

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�����-����
����-����
����-����
����-����
����-����
����-����

�-�
�-��

��-��
��-��

��-���
���-���

钛合金
Titan Alloy Ti-�Al-�V

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�����-����
����-����
����-����
����-����
����-����
����-����

�-�
�-�

�-��
��-��
��-��
��-��

 铸铝
 Aluminum Casting

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�����-����
�,���-�,���
�,���-�,���

�,���-��,���
�����-�����
�����-�����

�-�
�-��

��-��
��-��

��-���
���~���

铸铁
Cast Iron

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

��,���-��,���
��,���

��,���-�,���
�,���-�,���

���-���
���-���

���-����
���~����

�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��
�.��-�.��

��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-��,���
��,���-�,���
�,���-�,���

��-��
���-���
���-���
���-���
���-���

���-����

��-���
��-��

��-���
���-���

���-
���-���

��,���-��,���
��,���-��,���

��,���
��,���-��,���
��,���-�,���
�,���-�,���

��-��
���-���
���-���
���-���
���-���
���-���
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被加工材料
 Work Materials

工具钢
Steel

不锈钢
Stainless steel

 炭素钢  结构钢 灰口铸铁
Carbon Steel SS Cast Iron  

S��C SS�� FC���

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�
�
�
�

��
��

�����
����
����
����
����
�,���

���
���
���
���
���
���

合金钢 调质钢
Alloy Steel   Hardened Steel

SCM  NAK（HRC��-��)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�����
����
����
����
����
����

���
���
���
���
���
���

模具钢   预硬钢
Mold Steel  Pri-Hardened Steel

SKD NAK HPM (HRC ��-��)

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

����
����
����
����
����
���

���
���
���
���
���
���

SUS���/��� 
 Austentic

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

����
����
����
����
���
���

���
���
���
���
���
���

被加工材料
 Work Materials

Difficult Machining Material Casting Alloy

高温合金 
Incone���

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�
�
�
�

��
��

����
�,���
���
���
���
���

��
��
��
��
��
��

高温合金
（沃斯帕洛、哈斯特洛伊）

(Waspaloy,Hastelloy）

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

����
�,���
�,���
���
���
���

��
��
��
��
��
��

钛合金
 Titan Alloy Ti-�Al-�V

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

����
�,���
�,���
�,���
�,���
���

���
���
���
���
���
���

铸铝
 Aluminum Casting

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�����
��,���
�,���
�,���
�,���
�,���

���
���
���
���
���
���

球墨铸铁
Ductile Cast Iron FCD ���

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

����
����
����
����
����
����

���
���
���
���
���
���

Machining parameter
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被加工材料
 Work Materials

铝合金
Aluminum Alloys A����

刃径
S转速

Rotation
(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�
�
�
�

��
��

�����
��,���
�,���
�,���
�,���
�,���

���
���
���
���
���
���

铝合金
Aluminum Alloys A����

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�����
��,���
�,���
�,���
�,���
�,���

���
���
���
���
���
���

铝合金
Aluminum Alloys A���� A����

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

�����
�,���
�,���
�,���
�,���
�,���

���
���
���
���
���
���

铜合金
 Copper Alloy C����

S转速
Rotation

(min)

F进给
Feed

(mm/min)

����
�,���
�,���
�,���
�,���
�,���

���
���
���
���
���
���

Machining parameter
非铁金属

non-ferrous metals
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Customized Drills

可订制直径范围：Φ�.��-Φ��.�mm
可订制最小直径公差：�,-�.���mm
可订制最常刃长：�� × D�
可订制： □ 左旋 □右旋
钻头订制需提供以下数据：

D�(刃径):                       刃径公差：                H(刃长):                     A�(钻尖角度)： 
D(柄径)：                        订制数量：                被加工材料：            被加工孔直径： 
被加工深度：                 孔公差要求：           工件表面： □平面 □非平面
目标寿命要求：             加工设备：               设备主轴精度：        设备主轴跳动：

硬质合金钻头定制
可订制直径范围：Φ�.��-Φ��.�mm
可订制最小直径公差：�,-�.���mm
可订制最常刃长：�� × D�
可订制： □ 左旋 □右旋
钻头订制需提供以下数据：

D�(刃径):                       刃径公差：               D�(台阶直径)：          直径公差： 
A�（钻尖角度）：            A�角度：                   H(刃长):                      H�（刃长）：
D�(柄径)：                      订制数量：               被加工材料：              被加工孔直径： 
被加工深度：                 孔公差要求：           工件表面： □平面 □非平面
目标寿命要求：             加工设备：               设备主轴精度：         设备主轴跳动：

硬质合金台阶钻头定制

可订制直径范围：Φ�.��-Φ��.�mm
可订制最小直径公差：�,-�.���mm
可订制最常刃长：�� × D�
可订制螺旋型、直旋型铰刀、左旋右切
钻头订制需提供以下数据：

D�(刃径):                       刃径公差：                H(刃长):                     刃数： 
D(柄径)：                        订制数量：                被加工材料：            被加工孔直径： 
被加工深度：                 孔公差要求：           工件表面： □平面 □非平面
目标寿命要求：             加工设备：               设备主轴精度：       设备主轴跳动：

硬质合金精密铰刀定制
可订制直径范围：Φ�.��-Φ��.�mm
可订制最小直径公差：�,-�.���mm
可订制最常刃长：�� × D�
可订制最小倒角角度：�o

钻头订制需提供以下数据：

D�(刃径):                       刃径公差：                H(刃长):                     A�(倒角角度)： 
D(柄径)：                        订制数量：                被加工材料：            被加工孔直径： 
被加工深度：                 孔公差要求：           工件表面： □平面 □非平面
目标寿命要求：             加工设备：               设备主轴精度：        设备主轴跳动：

硬质合金倒角钻/扁钻定制

软体材料刃长的选择方法：
H=A(通孔深度）+B（排屑槽）+（钻透深度）
A=实际需要加工的深度
软体材料B=Ax(�.�-�.�)
硬体材料B=Ax（�.�-�.�）
C=�D

如：加工深度为�MM，直径�.��
H=A(�MM)+B(�.�x�MM)+C(�xD）
 =�+�.�+�
 =�.�MM
�.B的长度不足时，排屑不畅
�.切削液冷却不足时，易断针
�.大长孔位精度不够时，易断针

D�A�

H

D

L

D�

H

D

L

L

H�

H�

D� D�A�A�

D�

A�

钻头刃长（H）的选择

L

D

H

D�



加工工艺与系列对照
深孔L＞��D 薄板孔加工

标准孔L≦��D

标准孔L≦��D 薄板孔连续加工 盲孔丝锥底孔加工 深位置的沉孔加工

交叉孔加工 偏心孔矫正加工 斜面孔加工 深加工孔加工

台阶孔 沉头孔加工

定点孔加工

定点孔加工

标准孔加工

引导孔加工 深孔加工 定点孔加工 薄板孔加工

定点孔加工

定点孔加工 沉头孔加工台阶钻加工
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平底钻头系列 平底钻头系列 平底钻头系列 平底钻头系列

平底钻头系列 平底钻头系列 平底钻头系列 平底钻头系列

 - 



钻头磨损

正常钻孔
Normal drilling

切削材硬度不均
Uneven hardness of cutting materials

进给量大
Feed rate too high

颤动、振动大
Ran out ir ribration too large

切削速度过块
Cutting speed too high

切削油给油不足
Not enough coolant

磨耗加剧导致切削刃破损
Excessive wear

铁屑堵塞
Chip packing

阶梯和孔内的粘结
A margin and work matenrial melted

外圆刃尖磨耗
Outer corner wear

崩口
Chipping

熔融
Melting

外圆刃尖破损
Corner fracture

外圆刃尖破损
Corner fracture

横刃边破损
Chisel edge fracture

月牙洼磨耗
Crater wear

钻头折断
Breakage

外圆磨耗
Margin wear

切削刃磨耗
Major cutting edge

后面磨耗
Flank wear

横刃面磨耗
Chisel edge wear

切割面磨耗
Face wear
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